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Soldadora monofasica inversora de
corriente continua (DC), excepcional
tanto en modo TIG con alta frecuencia,
TIG pulsado y en modo electrodo (MMA).
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CARACTERISTICAS Y VENTAIJAS

o
ASH

Diseflada para una soldadura TIG (DC) completamente
probado. Pre flujo de gas, corriente de arranque, rampa de
subida y bajada, corriente final y post flujo con modo de dos
0 cuatro tiempos.

Disefiada con una funcién pulsada con una frecuencia de
0,2hz a 500hz para un mejor control de entrada térmica.
Fabricado con tecnologia IGBT, para un trabajo mas
eficiente, con excelente estabilidad de arco y una maquina
mas liviana.

& Disefiada para aplicaciones tanto en el piso como en el sitio

de fabricacion con la clase de proteccion IP21S.

=: Dispositivo para guardar programacion en proceso TIG.
» Posibilidad de soldar electrodos rutilicos, basicos, fundicion,

aceros inoxidables y algunos celuldsicos hasta 5/32 (4mm)
Dispositivos regulables HOT START (encendido en caliente)
para el facil encendido del electrodo Y ARC FORCE (fuerza de
arco) para mantener la estabilidad de arco durante la
soldadura.
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ACCESORIOS INCLUIDOS

* Antorcha TIG con cable de 4 metros y conector
industrial DX50.

* Tenaza tierra con cable de 3 metros y conector
industrial DX25.

*Tobera, tenaza, capuchodn largo y difusor

MODELO DERED  CORRIEN- JEDE  CONSU- RANGO DE CORRIENTE CICLO DE TRABAJO PESO D'g":?ss"
(60HZ) TE VACIO MO
TIG ELECTRODO  TIG ELECTRODO
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DESCRIPCION DEL PANEL

LED PARA INDICADOR DE
ENCENDIDO

LED DE ALARMA TERMICA

ALARMA  DE

SELECTOR PARA EL SOBREVOLTAIJE

CAMBIO DEL PROCESO DE
SOLDADURA MMA/TIG.

LED TERMICO VRD

LED INDICADOR DE AMPERAJE

SELECTOR PARA EL CAMBIO I LED INDICADOR DE SEGUNDOS

DE TIG (LIFT)/TIG (HF).

LED INIDICADOR DE PORCENTAJE

SELECTOR PARA EL CAMBIO
DE DC (CORIENTE CONTINUA)
/PULSADO.

b LED INIDCADOR DE FRECUENCIA

SELECTOR PARA GUARDAR
== /[CARGAR PROGRAMAS DEL
PROCESO TIG(HF).

SELECTOR PARA CAMBIO
DE 2TIEMPOS/4TIEMPOS.

PERILLA PARA CONFIGURACION

QGTIG 200 DP M ' DE PARAMETRO

CONECTOR A TIERRA EN PROCESO
MMA/PORTAANTORCHA EN
PROCESO TIG TERMINALES DX50

CONECTOR A TIERRA EN PROCESO
TIG/PORTAELECTRODO EN PROCESO
MMA TERMINALES DX50

CONECTOR DE FRECUENCIA EN
PROCESO TIG

PARAMETROS RECOMENDADOS
- PROCESOTIG

1mm - 2.5mm Rojo / Gris / Dorado 1mm - 1.6mm 30A - 75A
3mm - 4.5mm Rojo / Gris / Dorado 1.6mm -2.4mm 75A - 140A
4.5mm - 5mm Rojo / Gris / Dorado 2.4mm 130A - 180A
~ Proceso  TipodeElectrodo ~ Diémetro  Amperaje  Ciclodetrabajo
3/32" (2.4mm) 50A - 70A 100%
6011 1/8" (3.2mm) 80A - 110A 100%
5/32" (4.0mm) 110A - 150A 80%
3/32" (2.4mm) 60A - 85A 100%
6013 1/8" (3.2mm) 110A - 130A 100%
5/32" (4.0mm) 140A - 170A 60%
3/32" (2.4mm) 60A - 90A 100%
7018 1/8" (3.2mm) 90A - 140A 100%
5/32" (4.0mm) 120A - 180A 60%
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