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Soldadora inversora multiprocesos con control
digital capacidad de soldar los procesos GMAW,
FCAW, SMAW Y GTAW posibilidad de wusar

antorcha spoolgun.
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CARACTERISTICAS Y VENTAIJAS

PROCESO DE SOLDADURA

. Disefio compacto para trabajos industriales (mineria y "\ Ty, oy,
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& Asa de elevacion para su maxima movilidad dentro y fuera — G
del area de trabajo.
4 Buen sistema de ventilacion que produce un mayor
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desplazamiento de aire.

Fabricado con la tecnologia IGBT, para un consumo minimo
de energia y trabajo mas eficiente, con excelente estabilidad
de arco y una maquina mds compacta.

Fabricado con la norma IP23S para un grado de proteccion
de las maquinas.

Dispositivo de control en el gatillo de antorcha de 2 tiempos
y cuatro tiempos

Dispositivo de ARC FORCE (fuerza de arco) para mantener
durante la soldadura la estabilidad de arco.

CCESORIOS INCLUIDOS

* Antorcha mig con cable de 3metros y conector
tipo euro.

* Tenaza tierra con cable de 3 metros y conector
industrial DX50.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
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